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エンジニアリングドリル ®による加工方法例
The order of drilling with ENGINEERING DRILL®

エンジニアリングドリル ® での通常穴加工方法 エンジニアリングドリル ® での段穴加工方法
Drilling method of step holes with ENGINEERING DRILL®Drilling method of stepless holes with ENGINEERING DRILL®

もみつけを行う

DR3  ドリルでポインティングを行う

Center drills : Drilling for centering.

Pointing drills : Drilling with DR3 flute.

DR6  ドリルで加工を行う
Short Flute Length Drills : Drilling with DR6 flute.

センタードリル  :  CQFD
太径部のもみつけを行う
Center drills : Drilling for centering.

センタードリル  :  CQFD

ポインティング ドリル :  IMSD / PQFD
DR3  ドリルで太径部のポインティングを行う
Pointing drills : Drill a larger diameter hole with DR3 flute.

ポインティング ドリル :  IMSD / PQFD

ショート ドリル :  SQFD

DR3  ドリルで段穴の細径部のポインティングを行う
Pointing Drill for Stepped Shape Holes :
Drill a smaller diameter hole with DR3 flute.

段付き ドリル :  QFDS

DR6～18  ドリルで太径部の加工を完成させる
Short , regular or semi-long Flute Length Drills :
Drill a larger diameter hole with DR6~18 flute.

ショート ドリル :  SQFD
標準刃長ドリル :  QFD/MQFD

DR12～18  ドリルで貫通穴に加工する
Regular or semi-long Flute Length Drills : Drilling with DR12～18 flute.

標準刃長ドリル : QFD / MQFD

DR12～18  ドリルで細径部貫通穴に加工する
Regular or semi-long Flute Length Drills :
 Drill  a smaller diameter hole with DR12～18 flute.

標準刃長ドリル : QFD / MQFD
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